
01

03

05

07

09 11

02

04

06

08

10 12

双卡套安装说明双卡套结构优势
卡套接头能提供全金属密封，密封性能更可靠，可适用于高压，真
空，振动等多种工况。
卡套接头有自动对正功能。
严格控制材料成分及机械性能，使接头具有良好的一致性。
经多次拆卸和重复安装后仍能可靠密封，能承受管子的爆破压力而
不泄漏，不脱落。
卡套螺母内表面镀银处理，以防止金属咬合，有效降低安装时的操
作力矩。
卡套经过低温渗碳处理，提高机械性能的同时还能保证良好的耐腐
蚀性。
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第一步：把卡套管插入接头内，并用手拧紧螺母。

第二步：在6点钟位置给管子做一个标记。 第三步：固定接头本体，用扳手紧固螺母。
1/16 - 3/16 in. ；2mm - 4mm 需紧固十二分之十一圈，以停在5点钟的位置。
1/4 - 3/8 in. ；6 - 10 mm 需紧固一又三分之一圈，以停在10点钟的位置。
1/2 - 1 in.；12 - 25 mm 需紧固一又二分之一圈，以停在12点钟的位置。

初次安装的流程

初次安装的检测

把间隙检测规放入螺母和接头本体之
间的间隙。

如果检测规不能塞进间隙内，则说明
接头已经充分紧固。

如果检测规能够塞进间隙内，则说明
接头需要进一步紧固。
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双卡套安装说明双卡套结构优势
卡套接头能提供全金属密封，密封性能更可靠，可适用于高压，真
空，振动等多种工况。
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第一步：把卡套管插入接头内，并用手拧紧螺母。

第二步：在6点钟位置给管子做一个标记。 第三步：固定接头本体，用扳手紧固螺母。
1/16 - 3/16 in. ；2mm - 4mm 需紧固十二分之十一圈，以停在5点钟的位置。
1/4 - 3/8 in. ；6 - 10 mm 需紧固一又三分之一圈，以停在10点钟的位置。
1/2 - 1 in.；12 - 25 mm 需紧固一又二分之一圈，以停在12点钟的位置。

初次安装的流程

初次安装的检测

把间隙检测规放入螺母和接头本体之
间的间隙。

如果检测规不能塞进间隙内，则说明
接头已经充分紧固。

如果检测规能够塞进间隙内，则说明
接头需要进一步紧固。
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大径 中径 小径 长度(mm) 牙数

1/16 7.894 7.142 6.389 4.064 4.32
1/8 10.242 9.489 8.737 4.102 4.36
1/4 13.616 12.487 11.358 5.785 4.10
3/8 17.055 15.926 14.797 6.096 4.32
1/2 21.224 19.772 18.321 8.128 4.48
3/4 26.569 25.117 23.666 8.618 4.75
1 33.228 31.461 29.694 10.160 4.60

1 1/4 41.985 40.218 38.451 10.668 4.83
1 1/2 48.054 46.287 44.520 10.668 4.83

2 60.092 58.325 56.558 11.065 5.01

27

18

14

11.5

螺纹尺寸 牙数/ in.
参考平面上的直径 (mm) 基准距离

螺纹说明
NPT螺纹
遵照标准 ASME B1.20.1, SAE AS71051

工作压力是在环境温度下以 ANSI/ASME B31.3 为基准。

NPT 螺纹工作压力

牙型角60°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是平的
锥度1：16

重复安装的流程
anlok双卡套接头可以多次拆卸和重装。

第一步，拆卸接头之前，沿螺母背面在卡套管上作标记；在螺
母和接头本体的平面上画一条线，用于保证复装时把螺母转到
先前紧固的位置，然后拧松螺母，取下卡套管总成或本体。

第二步，将卡套管总成插入本体，直到前卡套顶
在接头本体上。

第三步，牢牢固定接头本体，使用扳手把螺母转到卡套管和螺
母及本体平面上的标志指示的先前紧固位置；这时，会感觉到
阻力明显增大，再轻轻拧紧螺母，超过之前标志线约30°，复
装完成。

注意：间隙检测规不能用于复装接头的检测。

预装的流程
当在受限制的地方或是高处手臂不好使力的地方，使用预装工具将使卡套能在更加宽敞和安全的地方进
行。使用此工具预装之后，再安装到系统中时，只需要遵循复装规程即可。

第一步，先把螺母和卡套安装到预装工具上，然后把卡套
管插入预装工具内，确保管子顶到预装工具的底部，然后
用手拧紧螺母。

按照安装说明中的初次安装的步骤安装。

第二步，拆卸螺母，把带有预装卡套的卡套管插入需要安
装的接头内，直到前卡套顶到本体上。

按照复装说明中的步骤， 把预装好的卡套管安装到接头
本体上。

注意：

1. 预装器使用寿命有限。使用多次后，请与anlok代表联系进行检查。

2. 预装器每次使用后必须彻底清理干净，避免灰尘，碎屑或其他污物侵入而妨碍
预装器的正常工作。

anlokanlok

NPT
螺纹尺寸

316 不锈钢，碳钢
合金 （600 和 C-276）

黄铜 合金 400 钛
合金 2507 
合金 625

6-钼 合金 825

阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

1/16
11000

（757）
6700

（460）
5500

（378）
3300

（227）
9900

（682）
6000

（413）
8800

（606）
5300

（365）
15000

（1033）
12900

（888）
14900

（1026）
9000

（620）
12800

（881）
7800

（537）

1/8
10000

（690）
6500

（447）
5000

（344）
3200

（220）
9000

（620）
5800

（399）
8000

（551）
5200

（358）
15000

（1033）
12500

（861）
13500

（930）
8800

（606）
11600

（799）
7500

（516）

1/4
8000

（551）
6600

（454）
4000

（275）
3300

（227）
7200

（496）
5900

（406）
6400

（440）
5200

（358）
15000

（1033）
12700

（875）
10800

（744）
8900

（613）
9300

（640）
7600

（523）

3/8
7800

（537）
5300

（365）
3900

（268）
2600

（179）
7000

（482）
4700

（323）
6200

（427）
4200

（289）
15000

（1033）
10200

（702）
10500

（723）
7100

（489）
9000

（620）
6100

（420）

1/2
7700

（530）
4900

（337）
3800

（261）
2400

（165）
6900

（475）
4400

（303）
6100

（420）
3900

（268）
14800

（1019）
9400

（647）
10400

（716）
6600

（454）
8900

（613）
5700

（392）

3/4
7300

（502）
4600

（316）
3600

（248）
2300

（158）
6500

（447）
4100

（282）
5800

（399）
3600

（248）
10000

（689）
8900

（613）
9800

（675）
6200

（427）
8500

（585）
5300

（365）

1
5300

（365）
4400

（303）
2600

（179）
2200

（151）
4700

（323）
3900

（268）
4200

（289）
3500

（241）
10000

（689）
8500

（585）
7100

（489）
5900

（406）
6100

（420）
5100

（351）

1 1/4
6000

（410）
5000

（344）
3000

（200）
2500

（172）
5400

（372）
4500

（372）
4800

（330）
4000

（275）
10000

（689）
9600

（661）
8100

（558）
6700

（461）
6900

（475）
5800

（399）

1 1/2
5000

（344）
4600

（317）
2500

（172）
2300

（158）
4500

（310）
4100

（282）
4000

（275）
3600

（248）
9600

（661）
8900

（613）
6700

（461）
6200

（427）
5800

（399）
5300

（365）

2
3900

（268）
3900

（268）
1900

（130）
1900

（130）
3500

（241）
3500

（241）
3100

（213）
3100

（213）
7500

（516）
7500

（516）
5200

（358）
5200

（358）
4500

（310）
4500

（310）

卡
套
说
明

A

螺
纹
说
明

A



01

03

05

07

09 11

02

04

06

08

10 12

大径 中径 小径 长度(mm) 牙数

1/16 7.894 7.142 6.389 4.064 4.32
1/8 10.242 9.489 8.737 4.102 4.36
1/4 13.616 12.487 11.358 5.785 4.10
3/8 17.055 15.926 14.797 6.096 4.32
1/2 21.224 19.772 18.321 8.128 4.48
3/4 26.569 25.117 23.666 8.618 4.75
1 33.228 31.461 29.694 10.160 4.60

1 1/4 41.985 40.218 38.451 10.668 4.83
1 1/2 48.054 46.287 44.520 10.668 4.83

2 60.092 58.325 56.558 11.065 5.01
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螺纹尺寸 牙数/ in.
参考平面上的直径 (mm) 基准距离

螺纹说明
NPT螺纹
遵照标准 ASME B1.20.1, SAE AS71051

工作压力是在环境温度下以 ANSI/ASME B31.3 为基准。

NPT 螺纹工作压力

牙型角60°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是平的
锥度1：16

重复安装的流程
anlok双卡套接头可以多次拆卸和重装。

第一步，拆卸接头之前，沿螺母背面在卡套管上作标记；在螺
母和接头本体的平面上画一条线，用于保证复装时把螺母转到
先前紧固的位置，然后拧松螺母，取下卡套管总成或本体。

第二步，将卡套管总成插入本体，直到前卡套顶
在接头本体上。

第三步，牢牢固定接头本体，使用扳手把螺母转到卡套管和螺
母及本体平面上的标志指示的先前紧固位置；这时，会感觉到
阻力明显增大，再轻轻拧紧螺母，超过之前标志线约30°，复
装完成。

注意：间隙检测规不能用于复装接头的检测。

预装的流程
当在受限制的地方或是高处手臂不好使力的地方，使用预装工具将使卡套能在更加宽敞和安全的地方进
行。使用此工具预装之后，再安装到系统中时，只需要遵循复装规程即可。

第一步，先把螺母和卡套安装到预装工具上，然后把卡套
管插入预装工具内，确保管子顶到预装工具的底部，然后
用手拧紧螺母。

按照安装说明中的初次安装的步骤安装。

第二步，拆卸螺母，把带有预装卡套的卡套管插入需要安
装的接头内，直到前卡套顶到本体上。

按照复装说明中的步骤， 把预装好的卡套管安装到接头
本体上。

注意：

1. 预装器使用寿命有限。使用多次后，请与anlok代表联系进行检查。

2. 预装器每次使用后必须彻底清理干净，避免灰尘，碎屑或其他污物侵入而妨碍
预装器的正常工作。

anlokanlok

NPT
螺纹尺寸

316 不锈钢，碳钢
合金 （600 和 C-276）

黄铜 合金 400 钛
合金 2507 
合金 625

6-钼 合金 825

阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹 阳螺纹 阴螺纹

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

1/16
11000

（757）
6700

（460）
5500

（378）
3300

（227）
9900

（682）
6000

（413）
8800

（606）
5300

（365）
15000

（1033）
12900

（888）
14900

（1026）
9000

（620）
12800

（881）
7800

（537）

1/8
10000

（690）
6500

（447）
5000

（344）
3200

（220）
9000

（620）
5800

（399）
8000

（551）
5200

（358）
15000

（1033）
12500

（861）
13500

（930）
8800

（606）
11600

（799）
7500

（516）

1/4
8000

（551）
6600

（454）
4000

（275）
3300

（227）
7200

（496）
5900

（406）
6400

（440）
5200

（358）
15000

（1033）
12700

（875）
10800

（744）
8900

（613）
9300

（640）
7600

（523）

3/8
7800

（537）
5300

（365）
3900

（268）
2600

（179）
7000

（482）
4700

（323）
6200

（427）
4200

（289）
15000

（1033）
10200

（702）
10500

（723）
7100

（489）
9000

（620）
6100

（420）

1/2
7700

（530）
4900

（337）
3800

（261）
2400

（165）
6900

（475）
4400

（303）
6100

（420）
3900

（268）
14800

（1019）
9400

（647）
10400

（716）
6600

（454）
8900

（613）
5700

（392）

3/4
7300

（502）
4600

（316）
3600

（248）
2300

（158）
6500

（447）
4100

（282）
5800

（399）
3600

（248）
10000

（689）
8900

（613）
9800

（675）
6200

（427）
8500

（585）
5300

（365）

1
5300

（365）
4400

（303）
2600

（179）
2200

（151）
4700

（323）
3900

（268）
4200

（289）
3500

（241）
10000

（689）
8500

（585）
7100

（489）
5900

（406）
6100

（420）
5100

（351）

1 1/4
6000

（410）
5000

（344）
3000

（200）
2500

（172）
5400

（372）
4500

（372）
4800

（330）
4000

（275）
10000

（689）
9600

（661）
8100

（558）
6700

（461）
6900

（475）
5800

（399）

1 1/2
5000

（344）
4600

（317）
2500

（172）
2300

（158）
4500

（310）
4100

（282）
4000

（275）
3600

（248）
9600

（661）
8900

（613）
6700

（461）
6200

（427）
5800

（399）
5300

（365）

2
3900

（268）
3900

（268）
1900

（130）
1900

（130）
3500

（241）
3500

（241）
3100

（213）
3100

（213）
7500

（516）
7500

（516）
5200

（358）
5200

（358）
4500

（310）
4500

（310）
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ISO 锥螺纹的工作压力等同于 NPT 螺纹。

ISO 锥螺纹工作压力

ISO 锥螺纹（R, R1, R2, Rc, RT, PT, BSPT, ZG）

大径 中径 小径 长度(mm) 牙数

1/16 7.723 7.142 6.561 4 4.4

1/8 9.728 9.147 8.566 4 4.4

1/4 13.157 12.301 11.445 6 4.5

3/8 16.662 15.806 14.95 6.4 4.8

1/2 20.955 19.793 18.631 8.2 4.5

3/4 26.441 25.279 24.117 9.5 5.2

1 33.249 31.77 30.291 10.4 4.5

1 1/4 41.91 40.431 38.952 12.7 5.5

1 1/2 47.803 46.324 44.845 12.7 5.5

2 59.614 58.135 56.656 15.9 6.9

28

19

14

11

螺纹尺寸 牙数/ in.
参考平面上的直径 (mm) 基准距离

遵照标准 ISO 7-1, EN 10226-1, BS 21, DIN 2999, JIS B0203

牙型角55°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是圆弧的
锥度1：16

anlokanlok

大径 中径 小径

5/16-24 24 7.938 7.249 6.792

3/8-24 24 9.525 8.837 8.380

7/16-20 20 11.113 10.287 9.738

1/2-20 20 12.700 11.875 11.326

9/16-18 18 14.288 13.325 12.761

3/4-16 16 19.050 18.019 17.330

7/8-14 14 22.225 21.046 20.262

1 1/16-12 12 26.988 25.613 24.719

1 3/16-12 12 30.163 28.788 27.871

1 5/16-12 12 33.338 31.963 31.046

1 5/8-12 12 41.275 39.901 38.984

1 7/8-12 12 47.625 46.251 45.324

2 1/2-12 12 63.500 62.126 61.209

螺纹尺寸 牙数/ in.
基本直径 (mm)

牙型角60°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是平的

SAE/MS 直螺纹（UN, UNJ）
遵照标准 ASME B1.1，SAE J475，ISO R725

SAE/MS 直螺纹密封类型

O型圈密封

大径 中径 小径

1/16 7.723 7.142 6.561

1/8 9.728 9.147 8.566

1/4 13.157 12.301 11.445

3/8 16.662 15.806 14.950

1/2 20.955 19.793 18.631

5/8 22.911 21.749 20.587

3/4 26.441 25.279 24.117

7/8 30.201 29.039 27.877

1 33.249 31.770 30.291

1 1/8 37.897 36.418 34.939

1 1/4 41.910 40.431 38.952

1 1/2 47.803 46.324 44.845

1 3/4 53.746 52.267 50.788

2 59.614 58.135 56.656

11

螺纹尺寸 牙数/ in.
基本直径 (mm)

28

19

14

ISO 平行螺纹（G, RP, PF, BSPP）
遵照标准 ISO 228-1，DIN ISO 228-1，JIS B0202，BS 2779。

工作压力是在环境温度下以 SAE J1926-3 为基础。

牙型角55°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是圆弧的

SAE/MS 螺纹工作压力

SAE/MS 螺纹
尺寸

316 不锈钢，碳钢
合金 （600 和 C-276） 黄铜 合金 400 钛

位置不可调 位置可调 位置不可调 位置可调 位置不可调 位置可调 位置不可调 位置可调

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

5/16-24

5075
（350）

5075
（350）

2538
 (175)

2538 
(175)

4568 
(315)

4568 
(315)

4061 
(280)

4061 
(280)3/8-24

7/16-20 4568
（315）

2277 
(157)

4104 
(283)

3654 
(252)1/2-20

9/16-18
4060

（280）
2030 
(140)

3654 
(252)

3248 
(224)3/4-16

4568
（315）

2175 
(150)

4104 
(283)

3654 
(252)

7/8-14 3625
（250）

3045
（210）

1740
(120)

1522 
(105)

3263 
(225)

2741 
(189)

2900 
(200)

2436 
(168)1 1/16-12

1 3/16-12 3045
（210）

2538
（175）

1450
(100)

1261 
(87)

2741 
(189)

2277 
(157)

2436 
(168)

2030 
(140)1 5/16-12

1 5/8-12 2538
（175）

2030
（140）

1160
(80)

1015 
(70)

2277 
(157)

1827 
(126)

2030 
(140)

1624 
(112)1 7/8-12

2 1/2-12
2030

（140）
1522

（105）
1015
(70)

754 
(52)

1827 
(126)

1363 
(94)

1624 
(112)

1218 
(84)

螺
纹
说
明

A
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ISO 锥螺纹的工作压力等同于 NPT 螺纹。

ISO 锥螺纹工作压力

ISO 锥螺纹（R, R1, R2, Rc, RT, PT, BSPT, ZG）

大径 中径 小径 长度(mm) 牙数

1/16 7.723 7.142 6.561 4 4.4

1/8 9.728 9.147 8.566 4 4.4

1/4 13.157 12.301 11.445 6 4.5

3/8 16.662 15.806 14.95 6.4 4.8

1/2 20.955 19.793 18.631 8.2 4.5

3/4 26.441 25.279 24.117 9.5 5.2

1 33.249 31.77 30.291 10.4 4.5

1 1/4 41.91 40.431 38.952 12.7 5.5

1 1/2 47.803 46.324 44.845 12.7 5.5

2 59.614 58.135 56.656 15.9 6.9

28

19

14

11

螺纹尺寸 牙数/ in.
参考平面上的直径 (mm) 基准距离

遵照标准 ISO 7-1, EN 10226-1, BS 21, DIN 2999, JIS B0203

牙型角55°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是圆弧的
锥度1：16

anlokanlok

大径 中径 小径

5/16-24 24 7.938 7.249 6.792

3/8-24 24 9.525 8.837 8.380

7/16-20 20 11.113 10.287 9.738

1/2-20 20 12.700 11.875 11.326

9/16-18 18 14.288 13.325 12.761

3/4-16 16 19.050 18.019 17.330

7/8-14 14 22.225 21.046 20.262

1 1/16-12 12 26.988 25.613 24.719

1 3/16-12 12 30.163 28.788 27.871

1 5/16-12 12 33.338 31.963 31.046

1 5/8-12 12 41.275 39.901 38.984

1 7/8-12 12 47.625 46.251 45.324

2 1/2-12 12 63.500 62.126 61.209

螺纹尺寸 牙数/ in.
基本直径 (mm)

牙型角60°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是平的

SAE/MS 直螺纹（UN, UNJ）
遵照标准 ASME B1.1，SAE J475，ISO R725

SAE/MS 直螺纹密封类型

O型圈密封

大径 中径 小径

1/16 7.723 7.142 6.561

1/8 9.728 9.147 8.566

1/4 13.157 12.301 11.445

3/8 16.662 15.806 14.950

1/2 20.955 19.793 18.631

5/8 22.911 21.749 20.587

3/4 26.441 25.279 24.117

7/8 30.201 29.039 27.877

1 33.249 31.770 30.291

1 1/8 37.897 36.418 34.939

1 1/4 41.910 40.431 38.952

1 1/2 47.803 46.324 44.845

1 3/4 53.746 52.267 50.788

2 59.614 58.135 56.656

11

螺纹尺寸 牙数/ in.
基本直径 (mm)

28

19

14

ISO 平行螺纹（G, RP, PF, BSPP）
遵照标准 ISO 228-1，DIN ISO 228-1，JIS B0202，BS 2779。

工作压力是在环境温度下以 SAE J1926-3 为基础。

牙型角55°
以英寸为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是圆弧的

SAE/MS 螺纹工作压力

SAE/MS 螺纹
尺寸

316 不锈钢，碳钢
合金 （600 和 C-276） 黄铜 合金 400 钛

位置不可调 位置可调 位置不可调 位置可调 位置不可调 位置可调 位置不可调 位置可调

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

5/16-24

5075
（350）

5075
（350）

2538
 (175)

2538 
(175)

4568 
(315)

4568 
(315)

4061 
(280)

4061 
(280)3/8-24

7/16-20 4568
（315）

2277 
(157)

4104 
(283)

3654 
(252)1/2-20

9/16-18
4060

（280）
2030 
(140)

3654 
(252)

3248 
(224)3/4-16

4568
（315）

2175 
(150)

4104 
(283)

3654 
(252)

7/8-14 3625
（250）

3045
（210）

1740
(120)

1522 
(105)

3263 
(225)

2741 
(189)

2900 
(200)

2436 
(168)1 1/16-12

1 3/16-12 3045
（210）

2538
（175）

1450
(100)

1261 
(87)

2741 
(189)

2277 
(157)

2436 
(168)

2030 
(140)1 5/16-12

1 5/8-12 2538
（175）

2030
（140）

1160
(80)

1015 
(70)

2277 
(157)

1827 
(126)

2030 
(140)

1624 
(112)1 7/8-12

2 1/2-12
2030

（140）
1522

（105）
1015
(70)

754 
(52)

1827 
(126)

1363 
(94)

1624 
(112)

1218 
(84)
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anlokanlok

大径 中径 小径

M6 x 1 6.000 5.350 4.917

M8 x 1 8.000 7.350 6.917

M10 x 1 10.000 9.350 8.917

M12 x 1.5 12.000 11.026 10.376

M14 x 1.5 14.000 13.026 12.376

M16 x 1.5 16.000 15.026 14.376

M18 x 1.5 18.000 17.026 16.376

M20 x 1.5 20.000 19.026 18.376

M22 x 1.5 22.000 21.026 20.376

M24 x 1.5 24.000 23.026 22.376

M27 x 2 27.000 25.701 24.835

M30 x 2 30.000 28.701 27.835

M33 x 2 33.000 31.701 30.835

M36 x 2 36.000 34.701 33.835

M39 x 2 39.000 37.701 36.835

M42 x 2 42.000 40.701 39.835

M45 x 2 45.000 43.701 42.835

M48 x 2 48.000 46.701 45.835

1

1.5

2

螺纹尺寸 牙数/ in.
基本直径 (mm)

公制螺纹（M）

公制螺纹工作压力

遵照标准 ISO 261

工作压力是在环境温度下以 ISO 6149-3 为基础。

牙型角60°
以毫米为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是平的

ISO 平行螺纹密封类型

4.GA阳螺纹，根部复合垫片和FG阴螺纹3.GC阳螺纹，根部O型圈和FG阴螺纹

1.G阳螺纹，顶部垫片和FG阴螺纹 2.GB阳螺纹，根部垫片和FG阴螺纹

ISO 平行螺纹
尺寸

316 不锈钢，碳钢
合金 （600 和 C-276）

黄铜 合金 400 钛

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

1/8

4568
（315）

2277 
(157)

4104 
(283)

3654 
(252)

3/16

1/4

3/8

1/2
2320

（160）
1160 
(80)

2088 
(144)

1856 
(128)

3/4

1

ISO 平行螺纹（位置可调）工作压力

公制螺纹
尺寸

不锈钢和碳钢

位置不可调 位置可调

psig
（bar）

psig
（bar）

M8 x 1

5800
（400）

4568
（315）

M10 x 1

M12 x 1.5

M14 x 1.5

M16 x 1.5
4568

（315）
3626

（250）
M18 x 1.5

M22 x 1.5

M27 x 2

2900
（200）

2320
（160）

M30 x 2

M33 x 2

M42 x 2

M48 x 2

M60 x 2
2320

（160）
1450

（100）

螺
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说
明
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anlokanlok

大径 中径 小径

M6 x 1 6.000 5.350 4.917

M8 x 1 8.000 7.350 6.917

M10 x 1 10.000 9.350 8.917

M12 x 1.5 12.000 11.026 10.376

M14 x 1.5 14.000 13.026 12.376

M16 x 1.5 16.000 15.026 14.376

M18 x 1.5 18.000 17.026 16.376

M20 x 1.5 20.000 19.026 18.376

M22 x 1.5 22.000 21.026 20.376

M24 x 1.5 24.000 23.026 22.376

M27 x 2 27.000 25.701 24.835

M30 x 2 30.000 28.701 27.835

M33 x 2 33.000 31.701 30.835

M36 x 2 36.000 34.701 33.835

M39 x 2 39.000 37.701 36.835

M42 x 2 42.000 40.701 39.835

M45 x 2 45.000 43.701 42.835

M48 x 2 48.000 46.701 45.835

1

1.5

2

螺纹尺寸 牙数/ in.
基本直径 (mm)

公制螺纹（M）

公制螺纹工作压力

遵照标准 ISO 261

工作压力是在环境温度下以 ISO 6149-3 为基础。

牙型角60°
以毫米为单位测量螺距
牙底和牙顶的截面是平的

ISO 平行螺纹密封类型

4.GA阳螺纹，根部复合垫片和FG阴螺纹3.GC阳螺纹，根部O型圈和FG阴螺纹

1.G阳螺纹，顶部垫片和FG阴螺纹 2.GB阳螺纹，根部垫片和FG阴螺纹

ISO 平行螺纹
尺寸

316 不锈钢，碳钢
合金 （600 和 C-276）

黄铜 合金 400 钛

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

psig
（bar）

1/8

4568
（315）

2277 
(157)

4104 
(283)

3654 
(252)

3/16

1/4

3/8

1/2
2320

（160）
1160 
(80)

2088 
(144)

1856 
(128)

3/4

1

ISO 平行螺纹（位置可调）工作压力

公制螺纹
尺寸

不锈钢和碳钢

位置不可调 位置可调

psig
（bar）

psig
（bar）

M8 x 1

5800
（400）

4568
（315）

M10 x 1

M12 x 1.5

M14 x 1.5

M16 x 1.5
4568

（315）
3626

（250）
M18 x 1.5

M22 x 1.5

M27 x 2

2900
（200）

2320
（160）

M30 x 2

M33 x 2

M42 x 2

M48 x 2

M60 x 2
2320

（160）
1450

（100）

螺
纹
说
明

A
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anlokanlok

公制螺纹密封形式
1.MRS阳螺纹，根部复合垫片和MF阴螺纹 2.MS阳螺纹，顶部垫片和MF阴螺纹

3.MST阳螺纹，O型圈和ISO 6149-1阴螺纹

垫片

T E H

316L-G-2-GA 1/8 16 10.4 2

316L-G-4-GA 1/4 20.6 13.7 2

316L-G-6-GA 3/8 23.9 17.3 2

316L-G-8-GA 1/2 28.7 21.6 2.5

316L-G-12-GA 3/4 35.1 26.9 2.5

316L-G-16-GA 1 42.9 33.8 2.5

ISO 平行螺纹尺寸(GA)型号
尺寸，mm

内圈为丁腈橡胶，外圈为碳钢的复合垫片
适用于GA阳螺纹根部密封

T E H
316L-G-M8-MRS M8 x 1 13 8.7 1

316L-G-M10-MRS M10 x 1 16 10.7 1.5

316L-G-M12-MRS M12 x 1.5 18 12.7 1.5

316L-G-M14-MRS M14 x 1.5 22 14.7 1.5

316L-G-M16-MRS M16 x 1.5 24 16.7 1.5

316L-G-M18-MRS M18 x 1.5 26 18.7 1.5

316L-G-M20-MRS M20 x 1.5 28 20.7 1.5

316L-G-M22-MRS M22 x 1.5 30 22.7 2

316L-G-M24-MRS M24 x 1.5 32 24.7 2

316L-G-M27-MRS M27 x 2 36 27.7 2

316L-G-M30-MRS M30 x 2 39 30.7 2

316L-G-M33-MRS M33 x 2 42 33.7 2

316L-G-M36-MRS M36 x 2 48 37 2.5

316L-G-M39-MRS M39 x 2 51 40 2.5

316L-G-M42-MRS M42 x 2 54 43.2 2.5

316L-G-M45-MRS M45 x 2 57 46 3

316L-G-M48-MRS M48 x 2 60 49 3

型号 公制螺纹尺寸
尺寸，mm

内圈为丁腈橡胶，外圈为碳钢的复合垫片
适用于MRS公制阳螺纹根部密封

T E H
316L-G-2-GB 1/8 15 9.9 1

316L-G-4-GB 1/4 19.1 13.2 1.5

316L-G-6-GB 3/8 23.1 16.8 1.5

316L-G-8-GB 1/2 26.9 21.1 1.5

316L-G-12-GB 3/4 33 26.7 2

316L-G-16-GB 1 40.1 33.2 2

型号 ISO 平行螺纹尺寸(GB)
尺寸，mm

316L不锈钢，铜或PTFE材质垫片
适用于GB阳螺纹根部密封

T E H
316L-G-4-G 1/4 10.7 7.6 1.8

316L-G-6-G 3/8 14.2 8.6 2.3

316L-G-8-G 1/2 17.8 9.1 2.5

ISO 平行螺纹尺寸(G)型号
尺寸，mm

316L不锈钢，铜或PTFE材质垫片
适用于G阳螺纹顶部密封

尺寸仅供参考，可能会有变动。如不能满足您的技术要求，请咨询anlok销售代表

尺寸
螺
纹
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anlokanlok

公制螺纹密封形式
1.MRS阳螺纹，根部复合垫片和MF阴螺纹 2.MS阳螺纹，顶部垫片和MF阴螺纹

3.MST阳螺纹，O型圈和ISO 6149-1阴螺纹

垫片

T E H

316L-G-2-GA 1/8 16 10.4 2

316L-G-4-GA 1/4 20.6 13.7 2

316L-G-6-GA 3/8 23.9 17.3 2

316L-G-8-GA 1/2 28.7 21.6 2.5

316L-G-12-GA 3/4 35.1 26.9 2.5

316L-G-16-GA 1 42.9 33.8 2.5

ISO 平行螺纹尺寸(GA)型号
尺寸，mm

内圈为丁腈橡胶，外圈为碳钢的复合垫片
适用于GA阳螺纹根部密封

T E H
316L-G-M8-MRS M8 x 1 13 8.7 1

316L-G-M10-MRS M10 x 1 16 10.7 1.5

316L-G-M12-MRS M12 x 1.5 18 12.7 1.5

316L-G-M14-MRS M14 x 1.5 22 14.7 1.5

316L-G-M16-MRS M16 x 1.5 24 16.7 1.5

316L-G-M18-MRS M18 x 1.5 26 18.7 1.5

316L-G-M20-MRS M20 x 1.5 28 20.7 1.5

316L-G-M22-MRS M22 x 1.5 30 22.7 2

316L-G-M24-MRS M24 x 1.5 32 24.7 2

316L-G-M27-MRS M27 x 2 36 27.7 2

316L-G-M30-MRS M30 x 2 39 30.7 2

316L-G-M33-MRS M33 x 2 42 33.7 2

316L-G-M36-MRS M36 x 2 48 37 2.5

316L-G-M39-MRS M39 x 2 51 40 2.5

316L-G-M42-MRS M42 x 2 54 43.2 2.5

316L-G-M45-MRS M45 x 2 57 46 3

316L-G-M48-MRS M48 x 2 60 49 3

型号 公制螺纹尺寸
尺寸，mm

内圈为丁腈橡胶，外圈为碳钢的复合垫片
适用于MRS公制阳螺纹根部密封

T E H
316L-G-2-GB 1/8 15 9.9 1

316L-G-4-GB 1/4 19.1 13.2 1.5

316L-G-6-GB 3/8 23.1 16.8 1.5

316L-G-8-GB 1/2 26.9 21.1 1.5

316L-G-12-GB 3/4 33 26.7 2

316L-G-16-GB 1 40.1 33.2 2

型号 ISO 平行螺纹尺寸(GB)
尺寸，mm

316L不锈钢，铜或PTFE材质垫片
适用于GB阳螺纹根部密封

T E H
316L-G-4-G 1/4 10.7 7.6 1.8

316L-G-6-G 3/8 14.2 8.6 2.3

316L-G-8-G 1/2 17.8 9.1 2.5

ISO 平行螺纹尺寸(G)型号
尺寸，mm

316L不锈钢，铜或PTFE材质垫片
适用于G阳螺纹顶部密封

尺寸仅供参考，可能会有变动。如不能满足您的技术要求，请咨询anlok销售代表
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T E H
316L-G-M10-MS M10 x 1 8.3 3.3 1.5

316L-G-M12-MS M12 x 1.5 9.7 5.4 2

316L-G-M14-MS M14 x 1.5 11.7 6.4 2

316L-G-M16-MS M16 x 1.5 13.7 8.4 2

316L-G-M18-MS M18 x 1.5 15.7 10 2

316L-G-M20-MS M20 x 1.5 17.6 11.4 2

316L-G-M22-MS M22 x 1.5 19.6 13.4 2

316L-G-M24-MS M24 x 1.5 21.6 14.8 2

316L-G-M27-MS M27 x 2 24 16.9 2.5

316L-G-M30-MS M30 x 2 27 19.5 2.5

316L-G-M33-MS M33 x 2 30 21.5 2.5

316L-G-M36-MS M36 x 2 33 23.5 2.5

316L-G-M39-MS M39 x 2 36 24.5 2.5

316L-G-M42-MS M42 x 2 38.9 29.5 2.5

316L-G-M45-MS M45 x 2 41.9 30 2.5

316L-G-M48-MS M48 x 2 44.9 32.5 2.5

公制螺纹尺寸(MS)型号
尺寸，mm

代码 材质

316L 316L 不锈钢

CU 铜

PT PTFE

选型说明

工作温度

举例：CU-G-2-GA

注：螺纹端工作温度可能受限于密封带、密封剂、垫片、 O 形圈。

316L不锈钢，铜或PTFE材质垫片
适用于公制阳螺纹顶部密封

双卡套接头

密封件 材料 最小温度 最大温度

复合垫片 丁腈橡胶
-25°C
(-13°F) 

110°C
(230°F) 

垫片

铜
-198°C
(-325°F) 

204°C
(400°F) 

不锈钢
-254°C
(-425°F) 

538°C
(1000°F) 

PTFE
-54°C
(-65°F) 

232°C
(450°F) 

O 形圈

丁腈橡胶
-30°C
(-22°F) 

110°C
(230°F) 

碳氟化合物 FKM
-20°C
(-4°F) 

204°C
(400°F) 

垫
片

A


